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1. CONSIDERACOES INICIAIS

Esta especificagdo tem par finalidade definir, de modo geral, os SErvigos e
materiais necessarios a4 execugdo da obra de construgdo da embarcagao
propulsada tipo outros servigos — atendimento a salde, doravante denominada
Unidade Basica de Salde Fluvial — UBSF.

A obra devera ser executada obedecendo o projeto basico e executivo,
ainda, todas as prescricbes contidas nas Normas Técnicas - ABNT,
especificacbes, Normas da Marinha do Brasil. Observando ainda todos o0s
requisitos constantes das Normas ABNT — NBR 9.050 e NBR 15.450 guanto aos
requisitos de acessibilidade.

Os processos de fabricagdo das empresas, estaleiros construtores devem
pautar pelas escolhas de solugdes, equipamentos, meétodos que permiiem
minimizar custos e impactos ambientais durante a obra, gerar solugbes para
melhorar a eficiéncia operacional e manutengdo da embarcagéo por toda sua vida
Ufil.

Serd obrigacdo do “CONSTRUTOR" responsével pela execucao, manter na
obra os equipamentos, ferramentas, apetrechos, transporie ¢ equipe de trabalho
necessario e suficiente, a fim de permitir o0 bom andamento dos servigos, dentro

do prazo e orgamento acordado para a execugdo da obra.

A embarcagdo serd concebida para operar de em aguas calmas, navegacao

interior Area 1 e 2.

A UBSF para garantir acessibilidade aos usudrios cadeirantes ou qualquer
outra mobilidade reduzida, possui no projeto um arranjo que permite a circulagao
interna e acesso por todos os ambientes de atendimento oferecidos na UBSF,

permitindo asstm mobilidade com autonomia.




2. OBJETIVO

O objetivo deste projeto técnico é compor o projeto bésico e fornecer um
conjunto de elementos necessarios e suficientes, com nivel de precisio adequado,
para caracterizar a obrae seus servigos, objeto da licitagdo, com base nas
indicacdes dos estudos técnicos preliminares, que assegurem a viabilidade {écnica
e o adeguado tratamento doimpacto ambiental do empreendimento, e
possibilitando a avaliagéo do custo da obra e a definicdo dos métodos e do prazo

de execucgao.

3. PRAZO

O prazo estimado para execugdo dos servicos em causa sera de oito meses

corridos, contados a partir da emissao da competente “Ordem de Servigo”

4. CARACTERISTICAS PRINCIPAIS DA EMBARCAGAO:

Comprimento TOtB e 22,00 M
Comprimento entre Perpendiculares: ............21,47 m
Boca Moldada: ......cceevveiremrennesvecnsscnnnmnnns 7,00 M
Pontal Moldado: ....c.ocvvivninersresemrsersremecns. 2,00 M
Calado Moldado de Projeio: ....cccecciiianee. 1,700 m
Calado Maximo Carregado:.. ..ccccerecccvcnnnn,. 1,428 M
Deslocamento LevVe: .....ccovvveereerccrncnnneenns 103,251 1
Deslocamento Carregado: ......ccvceeveevenenns 146,415 1
Tonelagem de Porte Bruto: .....ccovvvveeeeee. 43,164 1



Arqueacao Bruta: ... 200 AB
Arqueagdo Liquida: ...coeieeeerennisennscesnniineens 77 AL
Tanque de Efluentes: ......cccceeevevrcecnennnne. 1.500 dia

Lotacao Tripulanies e Agentes/funcicnarios. 24 (vinte e quatro}

| otagdo de usudrios/acompanhantes............ 16 (dezesseis)
Capacidade de AQUa ....cocovoveeeecee e 19,430 m°

Capacidade de Diesel. ...ccocoeveecrieeeesesesernnne: 21,783 m°

Velocidade de servigo.......cccecmenncnincsnnnnnnn. 19,55 Nds (8,0 m/s)
CoNSUMO ESPEradO... e . ceeeeeccerinrrnsseresrarasrone 35,00 a 40,00 litros/hora
Autonomia estimada além de ..............c........ 480 horas

5. CARACTERISTICAS DA ESTRUTURA:

O Casco possuira chapeamento em ago carbono tipo ASTM — A131
{(alternativamente A-36 com dupla classificagdo), e nos elementos estruturais ago
A-36, estrutura tipo transversal com espagamento entre cavernas de 500 mm.
Possuita 5 (cinco) anteparas transversais estanques com chapa 1/4” com prumos
tipo Cantoneira de abas iguais L: 2 12" x 2 2" x 1/4”, borboletados no convés e
fundo. Obedecendo as seguintes espessuras:

¢ Fundo: Chapa 6,35 mm (1/47)

e (ostado: Chapa 6,35 mm {1/4 ")

e Anteparas Transversais Estanques: Chapa 6,35 mm (1/4)
¢ Espelho de Proa e Popa: Chapa 7,94 mm (5/16”)

s Gonvés Principal: Chapa 6,35 mm (1/4”)

s Convés Superior: Chapa 6,35 mm (1/4”)

e Convés do Tijupa: Chapa 4,76 mm (3/167)

e Paredes da superestrutura: Chapa Corrugada: 3,00 mm



A Estrutura do Convés principal possuira perfis transversais (Vaus) tipo L: 2 ¥2”
X 4", o mesmo se repete nas hastithas e cavernas, espagados em 500 mm.
Possuira ainda Sicordas gigante {Longitudinais do convés) tipo perfil T 200 x 100 x
5/16”, espagado a 1550 mm da Linha de Centro, 0 mesmo se repete na Longarina

Gigante, longitudinal do fundo;

A unido das cantoneiras transversais do fundo com a Sicorda Gigante da Linha

de centro sera feita com boboletas B. 200 x 200 mm x 4™

O Casco possuira duas caixas de mar localizada na praga de maquinas (cav.
14 a 18B) e no paiol, (cav 36 a 37) com dimensdes de 500 x 500 x aliura de 400

mm;

A Estrutura do convés superior possuird chapa de 1/4” e longitudinais perfil
Barra Chata: 50mm x 4" e vaus com perfil L: 2 '&" x 4" espagados a cada 500
mm. A Estrutura do convés do tijupa possuira chapa de 3/16” e longitudinais tipo
Barra Chata 50 mm x 1/4” espagadas a cada 500 mm;

A Superestrutura se estende de um Bordo a outro Bordo, existindo um corredor
central, de proa a popa, que conduz o acesso aos consultdrios e salsa, as fainas e
manobras aftracagio ocorrerdo pela popa e proa, o embarque/desembarque

ocorrerda somenie pela proa.

As paredes da superestrutura serdo edificadas com Chapa Corrugada 1/8”
(3,175 mm), dada a resisténcia deste tipo de chapa.

As Portas e Janelas serdo em Esquadrias de Aluminio e deverao ser
instaladas com vidro temperado, vedagdo, e trincos no préprio aluminio. Em
quantidades e dimensdes conforme Tabela de Esquadrias constante no Piano de
Acabamento, n.2 55013-15;

O detalhamento estrutural, perfil e secdo mestra constam no Projeto em anexo
Plano de Perfil Estrutural e Segdo Mestra (folhas 1,2, 3 e 4) n.2 55013-08

No processo de soldagem sera utilizado eletrodo revestido E 7018, com 4 mm

de espessura, ufilizando para coite, processo Oxi-corte acetileno ou similar,



devera ser observada todos procedimentos de seguranga e utiizagdo de EPI's

conforme legislagdo em vigor.

Os perfis de chapa fina laminados a frio, adquirida de fornecedores idéneos ou

executada pelo préprio Fabricante, ndo poderdo apresentar fissuras nas dobras:

Qualquer desempeno que se fizer necessario podera ser alcancado por
processos mecénicos ou pela aplicagdo localizada de uma quantidade limitada de

calor, sende que neste caso, a temperatura das areas aquecidas, ndo deverd
exceder 650 ° C;

Os cortes das chapas de composicdo dos perfis, executados a oxigénio,
deverdo preferenciaimente ser realizado através de maquinas de corie, sendo as
arestas livres de rebarbas e outras imperfeigdes;

N&o é necessario o aplainamento ou acabamento de arestas de chapas ou
perfis cortados em tesoura ou a oxigénio, exceto quando especificamente indicado
nos desenhos de fabricagdo ou quando estiverem ingluidos em uma determinada
preparacao para soldagem;

Os perfis soldados devem ser fabricados atendendo os procedimentos
indicados no item solda desta especificagao.

6. PREPARAGAQ E PINTURA DA ESTRUTURA

O Construtor devera apresentar a administragdo publica através da comissao
de fiscalizagdo o Plano de Pintura para previa aprovagdo, obedecendo as

especificacfes e recomendacdes do fabricante;

Casco (intermo e externo), Convés e Superestrutura: Jateamento Comercial
(metal cinza), conforme padrdo SA-2 Norma SIS 05590:

Uma demao de shop-primer de epdxi, com espessura de 125 microns seca.

Uma demao de acabamentc de esmalte poliuretano, com espessura de 50
microns, seca.



Obras Vivas {&rea imersa do casco): Jateamento comercial metal branco, SA-2
e, conforme Normas SIS 05590;

Uma demao de primer etil silicato de zinco, com espessura de 75 microns,

seca.
Uma demédo de epoxi-poliamida {tie-coat), com espessura de 40 microns, seca.

Duas demaos de pintura de acabamento de esmalte poliuretanc com
espessura de 75 microns/por demao, seca.

Dada a dificuldade de manutengéo, o casco da embarcagéo serd pintado com

finta a base de epdixi.

7. PROCEDIMENTO DE SOLDAGEM

O construtor deverd apresentar o Procedimenio de soldagem, Plano de
soldagem e o EPS — Especificagdo do procedimento de Sclda elaborado por
profissional qualificado para prévia aprovacdo da comissdo de fiscalizagdo. No
plano devera constar o procedimento, processos, sequéncias de soldagem, tipo e
marca de consumiveis a serem utilizados na obra, além da recomendagio dos
ensaios e testes a serem realizados pelo estaleiro construtor para garaniia da

qualidade do processo de soldagem.

Todas as soldas deverdio obedecer as especificacbes "Welding in building
construction® AWS - D- 1.0 da "American Welding Society”". A dimensdo minima
para solda de filete sera de 4 mm, a menos que a solda ndo seja estrutural. A
dimensdo maxima do filete sera igual 2 espessura da chapa mais fina que estiver
sendo soldada, desde que o filete ndo ultrapasse 14 mm, quando devera ser
usada solda de penetragio;

Todas as juntas de topo deverdo ser de penetragdo completa, usando-se para
isto de chanfro duplo ou simples, ou de cobre junta, conforme as dimensdes da
peca e a posigao da junta.



Atengao especial devera ser dada as juntas sujeitas a fadiga, quando deveréo
ser fomados os cuidados de esmerilhamento ou arredondamento, para evitar a

concentracdo de tensdes.

As superficies preparadas para a soldagem deverio estar livres de rebarbas,
graxas, tintas e outros residuos. No caso do chanfro das chapas ter sido

executado por magarico, as bordas deverao ser esmerilhadas.

Todos os materiais a serem utilizados nos processos de soldagem deverdo ser
armazenados em locais limpos e secos, ndo devendo ser utilizados eletrodos

umidos, danificados ou sujos, nem arames enferrujados.

Os procedimentos de soldagem deverdo ser qualificados de acordo com a
AWS,

Os servicos de soldagem somente poderdao ser executados por soldadores

qualificados.

Quando necessario, em fungio da espessura das chapas a serem soldadas,
devera ser executado o pré-aguecimenio das mesmas antes da soldagem de

acordo com as especificagbes AWS;

A soldagem, sempre que possivel, devera ser feita em posi¢do plana, com uso

de dispositivos adequados;

Todas as juntas de fopo deverao ser executadas com a utilizagdo de "chapas
de espera” para inicic e fim das soldas. O primeiro passe das soldas de
penetracao total devera ter sua raiz exiraida antes de se iniciar a solda do outro
lado, possibilitando assim uma penefracao completa e sem descontinuidade,

devendo também ser feita uma cuidadosa limpeza de escéria apos cada passe.

As soldas deverdo ser executadas em uma seqUéncia adequada para cada
fipo de pega, de forma a minimizar os efeitos causados por tensdes residuais e

EMmpenos.

As saldas automaticas deverao ser executadas através de operacéc continua,

sem paradas ou partidas intermediarias.



Os pontos de solda, caso tenham sido feitos por soldadores ndo qualificados,
deverdo ser retirados podendo, entretanto integrar-se & solda, desde que

convenientemente limpos.

As soldas que apresentarem defeitos, iais como trincas, inclusdo de escéria,
porosidade, mordeduras, penetracdo incompleta, etc., e que estiverem fora das
tolerancias, deverdo ser removidas por meic de esmerilhamento ou goivamento e

convenientemente refeitas;

Especial atencgéo devera ser dada as dimensoes dos filetes de solda, os quais
serdao medidos com o auxilio de gabaritos adequados, evitando-se tanto o super
guanto ¢ sub dimensionamento;

Deverdo ser removidas por meio de esmeril todas as rebarbas, respingos e

marcas feitas por solda de dispositives tempordrios usados na fabricacio.

Recomendagbes do tipo e especificagdo de consumiveis sdo sugeridas e

apresentadas no projeto estrutural n.? 55013-09.

8. CARACTERISTICAS DE CUBAGEM

8.1.AGUA DOCE

Seréo instalados no convés do tijupa 02 (dois) reservatérios (caixas — PVC) de

armazenagem de agua com capacidade de 1000 litros.

O abastecimento da rede de agua para os sanitarios e cozinha ccorrera por

gravidade;

Sera instalada uma caixa de mar e uma bomba de servigos gerais com vazio

minima de 5m%h;
Toda rede de abastecimentc serd para 4gua na temperatura natural;

A rede de distribuigdo de agua doce para cozinha e banheiros serd com tubo

PVC, alimentando nos banheiros, as pias, chuveiros e vasos sanitarios.
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Unidade Bisica de Saide Fluvial - UBSF

A embarcacdo dispora ainda de um tanque de armazenamento de agua com
capacidade de aproximadamente 17430 litros, localizados enire as Cavernas 37 e

41, totalizando capacidade 19430 litros.

8.2. OLEQ DIESEL

A embarcacao ira dispor de um tanque de armazenamenio de dleo diesel
. {combustivel) alimentador do motor principal e auxiliares localizado entre as
cavernas 17 e 21 possuira capacidade de armazenamento de aproximadamente
21383 litros de 6leo diesel. Sera fabricado e instalado um tanque de servigo com
vol. 400 [itros na praga de maquinas, que por sua vez, alimentara o MGP e MCA’s
por gravidade. Totalizando capacidade de diesel em 21783 litros.

Informagbes relativas & cubagem devem ser consultadas o Planc de
Capacidades n.? 55013 -12

9. ACOMODAGOES E MOBILIARIOS

Tratando-se de uma embarcac&o de atendimento a salde, a instalagio de
equipamentos, mobilidrios, utensilio, instrumentais e materiais imprescindiveis
para operacionalizar o frabalho das equipes de salude na UBS deverdo ser
fornecidos pela Administragdo Pdblica’Armador, observando as portarias, manuais

e recomendacoes do Ministério da Salde — Departamento de Atencao Basica.

» Devera ser fornecidos pelo Armador — Administracdo Publica, dentre outros:

- Mobilidrio nas acomodagdes nos camarotes (armarios, beliches, colchdes,
roupas de cama, e o que mais houver);

- Armarios na cozinha, geladeira, fogao, freezer, botijdes de gas, mesas,

cadeiras, bebedouros de &gua, utensilios de copa e cozina, e o que mais houver;

- Materiais de escritdrio, expediente, arquivos, pastas, cadeiras € mesas;
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- Area externa no convés supetior/passadicc Maquina de Lavar/Secar roupas;

¢ A Embarcacéo ira dispor das seguintes acomodacg0es, areas e ambientes.
9.1. CONVES PRINCIPAL
Sala 01 — Recepcao e Triagem;
Sala 02 — Banheiro Publico Masculino;
Sala 03 — Banheiro Publico Feminino;
Sala 04 — Sala de Procedimentos;
Sala 05 — Consultorio Odontolégico;
Sala 06 — Consultorio da Enfermaria;
Sala 07 — Consuliério Médico;
Sala 08 — Expurgo;
Sala 09 — Sala de Vacinas;
Sala 10 — Banheiro Femining
Sala 11 —~ Armazenamento de Medicamentos;

Sala 12 — Lavagem / Descontaminacgao;

9.2. CONVES SUPERIOR / PASSADICO
Sala 13 — Comando;
Sala 14 - Banheiro Masculino Operagdes;
Sala 15 - Banheiro Feminino Operacgdes;
Sala 16 - Camarote para quatro Tripulantes;
Sala 17 — Camarote para 04 ESF;

Sala 18 — Camarote para 04 ESF;
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Sala 19 - Camarate para 04 ESF;
Sala 20 — Camarote para 04 ESF;
Sala 21 — Camarote para 04 ESF;
Sala 22 ~ Laboratério;

Sala 23 — Cozinha;

+ Devera ser fornecido pelo Construtor:

No comando um volante de ago inox 38 em, um manete, um radio VHF
25 W, um holofote de busca de 10", Sino, limpador de para-brisas, Ecobatimetro e
duas baterias 150 A/h @ 12 V para emergéncia;

A cozinha ira dispor de uma pia em marmore sintético com tamanho 1,50
m com uma cuba, uma torneira singela em ago inox a ser fornecido pela
contratada.

Banheiro — possuira 2 (dois) unidades sanitarias completas para uso
coletivo, cada um contendo: 01 (um)} vaso sanitario, com assento e tampa de
plastico resistente. Pia em louga vitrificada dotada de uma torneira singela de ago
inox ou bronze. 0t (um) espelho sobre o lavatério. 01 (uma) janela para exaustio,

chuveiro elétrico tipo ducha.

A embarcacao serd dofada de dois acessos independentes ao convés
superior, a escada principal com largura de 800 mm localizado na proa da
embarcacao. A escada aiternativa ficara localizada no corredor interno proximo a
popa, dando acesso ao ambiente sala de refeitorio/reuniao e camaroies para

agentes de salide;
9.3. ACABAMENTO E CLIMATIZACAO DOS AMBIENTES
Piso — nas areas como cozinha e banheiros serdo aplicadas piso cerdmico 20

cm x 20 cm fixada com argamassa colante. Nas demais areas habitaveis como
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camarotes, comando, consultdrios, almoxarifado, salas em geral, recepc¢ao serdo
aplicadas placas (piso vinilico) tipo paviflex liso 30 x 30 cm coladas sobre a chapa
do convés. Nas demais areas, serdo aplicadas pintura de acabamento conforme
especificado no item PINTURA;

Paredes, Divisorias das Acomodacdes — nas paredes internas dos ambientes
climatizados serdo revestidas com painéis de compensado naval juntamente com

material isolante térmico e acabamento em formica, ou material similar;

Teto — nas areas habitaveis com climatizagdo possuira forro PVC. Nas demais

areas apenas piniura de acabamento;

A descricdo detalhada, areas e locais de aplicagdo dos acabamentos estio
apresentadas na Planta de Acabamento, n® 55013-15

O construtor devera fornecer instalar e testar os aparelnos de Ar
Condicionados, todos ambientes habitaveis como Comando, Salas, Camarotes,
Consuitérios, Recepcao, possuirdo ar condicionado individual tipo Split de 9000
Btus, tensdo 220V, Consumo Classe A, Gas ecoldgico com selo PROCEL para
climatizacao dos ambienies conforme apresentado na Planta de Climatizagéo e
Exaustio, n? 55013-16

10. SISTEMAS ELETRICOS, LUZES DE NAVEGACAO E COMUNICACAO

A embarcacao dispora dois grupos geradores completos, com capacidade de
fornecimento de energia de 50 kVA cada um. A embarcagao dispord de quadro

elétrico e tomada para recebimento de energia de Terra.

A iluminacdo principal interna da embarcacao sera feita através de lumindrias
fluorescentes, de 110VCC alimeniadas por energia fornecida vinda do grupo
gerador e distribuida no quadro elétrico. A fonte de energia elélrica de emergéncia
{bateiras) devera ser independente da fonte principal e com capacidade de
alimentar por 1 (uma) hora todos os sistemas elétricos e consumidores

necessarios a seguranga de passageiros e tripulagaoe, tais como:

14



- equipamentos de comunicacio;

- equipamentos de navegacgao;

- luzes de navegacao e de sinalizagio;
- farol de busca;

- iluminacgdo de emergéncia; e

- apito.

As baterias de emergéncia, preferencialmente, deverdo ser instalados fora do
compartimento das maquinas e dos geradores principais. Preferencialmente no

comando.

As baterias e acumuiadores deverdo ser instalados em locais nao habitados,
arejados e abrigados. Deverdo ser mantidas devidamente fixadas e com seus

bornes de ligagdo sem azinhavre e protegidos por material isolante.

Quando fixadas no piso de conveses siluados abaixc do convés principal

deverao atender a uma altura minima de 40 cm do piso.

Os quadros elétricos principais e de emergéncia deverdc ser dispostos de
maneira que oferegam facil acesso durante a operagdo e/ou manutencdo dos
equipamentos. O quadro eiefrico de emergéncia devera estar proximo da fonte de
energia elétrica de emergéncia. Os lados, a parte de tras e da frente dos quadros
elétricos deverdo estar devidamente proiegidos, bem como tapetes ou estrados
nhdo condutores deverdo estar no piso na frente e atras dos referidos quadros. O
quadro elétrico de emergéncia devera estar localizado o mais perto possivel da
fonte de energia elétrica de emergéncia. Os gquadros elétricos deverdaoc ser bem
fixados em locais abrigados que ndo contenham materiais inflamaveis. Os quadros

elétricos nado devetrdo estar localizados a vanie da antepara de colisao.

Os circuitos de distribuicdo, geradores e alimentadores devem ser
individualmente protegidos por disjuntores ou fusiveis conira sobrecarga e curto-
circuito. Os transformadares deverdo ser protegidos com disjuntores no primario.

Os circuitos das luzes de navegacao devem ser individualmente protegidos por
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fusiveis ou disjuniores instalados nc painel de controle ou guadro de luzes de

navegagao.

O quadro das luzes de navegacdo devera ser alimentado por uma linha

independente derivada do quadro principal e de emergéncia.

Os fios deverdo ser protegidos por meio de eletrodutos rigidos ou flexiveis. Os
cabos devem ser individualmente fixados a leitos ou suportes. Os eletrodutos
deverdo ser instalados com suficiente caimento e furos para dar drenagem e evitar
o acUmulo d'agua. Os cabos e fiagdo deverdo ser instalados e fixados de modo a
evitar desgastes por rogamento ou outra avaria. As extremidades e junces de
todos 0s condutcres devem ser feitas de modo que sejam conservadas as
propriedades originais elétricas e mecanicas. Os cabos e fiagéo utilizados nos
circuitos elétricos de fornecimento essencial ou de emergéncia de forca,
iluminagao, comunicagdes interiores ou sinalizagdo ndo deverdo passar por areas
em que haja risco de incéndio. As partes condutoras de tomadas e plugs devem
ser protegidas de modo a impedir que sejam tocadas, mesmo durante ligamento e
desligamento. Nao deverdo ser utilizadas extensdes elétricas; caso usado numa
necessidade eventual deverd ser verificado a capacidade de corrente e,
dependendo da distdncia, a queda de tensdc. Os acessérios de iluminagéo
deverdo ser instalados de maneira tal que sejam evitados aumentos de
temperaiura que possam danificar cabos e fiagao e impegam que o material
situado nos arredores se torne excessivamente quente. Todos os circuitos de luz e
forga, terminando num espago que contenha tangues de combustivel, ou material
inflamavel, deverdo ser dotados de chave colocada por fora do referido espago,
para desconectar tais circuitos. Os circuitos polifasicos devem ser distribuidos de
modo a assequrar o melhor equilibrio de cargas entre fases. Os fios e cabos
glétricos deverdo ser especificados levando em consideracio a capacidade de
conducdo de corrente estabelecida pelo fabricante € a queda de tensdo
admissivel.
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A gquantidade e localizacdao dos elementos consumidores ( luzes, tomadas,

interruptores, etc ) sdo apresentadas na Planta de Instalagdes Eletricas, n.?
55013-14.

11.MAQUINAS

A embarcacio recebera um sistema fixo de propulsdo, composta por um
motor diesel maritimo de no minimo 200 HP de poténcia e seus acessdrios.
Um reversor com reducdo 3,8:1, Linha de eixo fixa com Hélice 4 Pas tipo B-

Troost;

Os espagos e equipamenios de maquinas deverdo ser mantidos limpos e
sem vazamentos de dleos e com os esirados em bom estado de conservagio.
Quaisquer palias, carreias e demais partes moveis utilizadas para acionamento
de maquinas e/ou mecanismos deverao ser dotadas de dispositivos adequados
de protegao para as pessoas. As superficies quentes deverdo ser providas de
protecoes térmicas, a fim de minimizar o risco de queimaduras nos tripulantes.
Redes de descarga e aspiragao da praga de maqguinas conectadas ao fundo ou
ao costado deverdo ser metdlicas. Adicionalmente, as redes de descarga
devem ser flangeadas, onde ultrapassem anteparas e/ou costado (este
flangeamento deve garantir a estanqueidade). Os tanques de oleo situados no
interior da Praca de Maquinas deverao ser dotados de suspiros independentes
e cuja saida devera estar localizada em area externa. Os indicadores de niveis
dos tanques de dleo deverdo ser dotados de valvula preferencialmente do tipo
esfera, que deverd ser instalada na sua parte inferior. Devera haver
iluminacdo apropriada, a qual devera ser protegida por luminarias com
protecdo cantra choques. Todo espago de maguinas deverd ser equipado com
ventilagdo e exaustdo fargada com vazdo minima de 55 m3min, conforme

apresentado na Planta de Climatizacdo e Exaustao, n.2 55013-16
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11.1.  SISTEMA DE GOVERNO

O Sistema de Governo sera composito por um mecanismo hidraulico, com
volante em inox, caixa de dire¢ao hidraulica completa, cilindros hidraulicos,
bomba hidraulica com acionamento por motor elétrico na praga de maquinas e
acessorios de instalacido. O Leme sera do tipo apoiado com area de

aproximadamente 1,2 m® com madre do leme, tubc mecanico, buchas e

mancais.

Detalhamento construtivo do sistema deverd ser elaborado e executado

pelo estaleiro construtor e sera objeto de acompanhamento pelo fiscal.

12. EQUIPAMENTOS DE MOVIMENTACAQ

A embarcacdo sera dotada no convés do tijupd com um turco de alcance
2,50 m, provido de uma talha manual com capacidade para 250 kgf.

13. EQUIPAMENTOS D.E AMARRAGAO E FUNDEIO

13.1. GUINCHOS

A embarcacdo serd dotada na proa de um guincho manual com redugao
com cap. 1,5t e freio para acionamento da dncora, possuira tambor suficiente

para armazenar cerca de 50,0 m de cabo de ago de 19 mm.

A &necora com peso de 150 kg sera do tipo Danfort.

13.2. GABEGOS DE AMARRAGAO

A embarcacéo sera dotada de quatro cabecgos de amarracdo simples, com

capacidade de tragac de 4,00 t cada. Eles serao distribuidos, em pares na proa
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e popa da embarcacdo. Os detaihes de fabricagdo estio apresentados no

Plano de Marcas, Acessorios do Convés e Casco, n.2 55013-13

14.EQUIPAMENTOS DE SALVATAGEM E COMBATE A INCENDIO

A dotagao de equipamentos de seguranga, salvatagem, protecao ¢ combate
a incéndio, suas localizagbes e quantidade devem ser obtidas através do Plano

de Luzes de Navegacgao e Seguranga, n.® 55013-11.

Os materiais e os equipamentos destinados a segurancga da embarcacéo,
tripulantes, passageiros e profissionais ndo tripulantes deverdo ser
previamente homologados pela DPC, mediante a expedigao de um Certificado

de Homologagio.

Cabera ao construtor se certificar de que os materiais e equipamentos
adquiridos para Uso da embarcacao possuem o competente Certificado de
Homologagdo emitido pela DPC.

15. EQUIPAMENTOS DE ESGOTO E ANTIPOLUIGAO

A captagdo da agua servida gerada a bordo se dara por gravidade, através de

tubulactes de PVC apropriadas. Somente no interior da Praga de Maquinas, essa

tubutacdo deverd ser de ago. Toda Agua captada serd conduzida para o

reservatorio do sistema de tratamento de efluentes, que por sua vez, apds 0

tratamento devido lancara a agua no meio hidricc. O descarte das aguas para o

meio hidrico, apés o devido tratamento e desinfecgdo devera ser garantido através

do fornecedor da estagdo de tratamento, em niveis aceitaveis como determina a

Lei de saneamenio basico, normas vigentes e regulamentagcbes estaduais e

municipais dos 6rgéaos ambientais.

19



Unidade Bdsica de Saide Fluvial - UBSF

O sistema de tratamento de efluentes sanitarios devera possuir capacidade de
pelo menos para 1,5 m? diarios e ser do tipo biolégico com reator anaerdbio, mais

reator aercbio, mais sistema de desinfecgdo UV - Ultra Violeta.

Deverdo ser previstas também uma caixa de gordura e caixa separadora de

area e dleo, ambos no interior do casco.

16.EQUIPAMENTOS NAUTICOS E DE RADIOCOMUNICGACAO

O estaleirc construtor devera entregar a UBSF:

Um apareiho de comunicagdo em VHF com antena, nas freqUéncias
internacionais, com poténcia, de saida de 25W, com canais M1 a M7 além de
chamada seletiva digital (DSC);

Holofote de busca (didmetro 10") e sinalizagdo com controle manual dentro do
comando, com capacidade de 1.000W;

Buzina de serrag&o com 02 cornetas completa;

- Luzes de navegag¢éao de fabricantes homologados na DPC, em quantidades e
tipo de acorde com plano de luzes de navegagio;

- Sino;

- Limpador de Para-brisas;

- Sonda/Ecobatimetro;

- Jogos de bandeiras para embarcagio propulsada;

- Réguas, quadros e cartas nauticas (do quadro de navegacéo);
- Quadro de Regras;

- Médulo de Identificagdo de Embarcagdes - AIS
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17.INSPECAQ E CONTROLE DE QUALIDADE

17.1. GERAL

A mao-de-obra ¢ os materiais coberios por esta especificacio estardo sujeitos
a inspecgdo por parte do CONTRATANTE {(comissdo de fiscalizacdo) e/ou seus
representantes credenciados, que ierdo livre acesso, durante a jornada normal de
frabalho, a todas as instalagdes do Fabricante onde estiverem sendo fabricadas as
estruturas.

O Fabricante deverd proporcichar aocs inspetores, as facilidades e

equipamenios necessarios a realizacio de inspecio e dos testes requeridos.

O exercicio do direito de inspegdo pelo CONTRATANTE e/ou seus
representantes credenciados, ndo exime o Fabricante de qualquer dnus
decorrente da infragdo de algum item de norma, especificacdo ou desenho de

fabricacao.

Quando necessario, a montagem de partes das estruturas metdlicas deverd

ser realizada, antes de se iniciarem os trabalhos de pintura, na presenga da
inspecio do CONTRATANTE.

Os servigos de inspegao consistem basicamente de inspegao de recebimento
com testemunho de testes, compreendendo conforme aplicivel exame de
certificados de matéria prima e qualificagcbes de soldagem, testes mecénicos,
testes hidrostaticos, testes de afericdo, testes eletrostaticos, tesies de
funcionamento e de desempenhc, testes nao-destruiivos, controles visual,

dimensional, de pintura e de identificagdo e verificagdo de embalagem.

17.2. TESTES, INSPECOES E ENSAIOS

Os testes e inspecdes serdo realizados na presenga do fiscal e/ou comissdo de
fiscalizagdo, profissional qualificado da entidade certificadora, e guando
hecessario, de outros orgaos regulamentadores. O estaleiro construtor devera
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elaborar um cronograma de testes previamenie acordado com a equipe de

fiscalizagao.

Todos os relatorios dos ensaios ¢ testes devem ser impressos e fornecidos
pelo Estaleiro construtor ao armador juntamente com ART do profissional

responsavel pela execucdo.

ENSAIOS NAO DESTRUTIVEIS — Casco e Estruiura

O estaleiro construtor & responsavel em oferecer condigbes minimas
necessarias para realizagdo dos testes e ensaios néo destrutiveis para verificagdo
da qualidade do processo de soldagem e montagem de toda superestruiura,
atraves de ensaios visuais, ufirassom ou liquido penetrante. Principais areas a
serem inspecionadas: unido de solda no fundo, costado, trincaniz, convés, entre

outras.

Testes na prova de cais

O estaleiro construtor € responsaveli em oferecer condigdes minimas
necessarias para realizacao dos testes de prova de cais através de programagéo
constante em cronograma previamente acordado com a fiscalizagédo, dentre outros

testes, deverd abranger:
- Prova de Inclinagao;

- Testes de equipamentos de convés e maquinaria;

Testes na prova de rio

O estaleiro construtor é responsavel em oferecer condigbes minimas

necessarias para realizagdo dos testes de prova de ric através de programacéo
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em cronograma previamente acordado com a fiscalizagdo, dentre outros testes,

devera abranger:
- Partida do MCP e MCA’s;
- Funcionamenta continuo do MCP € MCA's;
- Aceleracao progressiva;
- Teste de seguimento;
- Parada brusca;
- Curva de giro;
- Zigue-Zague e rumo;
- Langamento e Icamento de dncora;

- Equipamentos de navegacgi&o, comunicacdo, luzes de navegacac e

sinalizagao;

17.3. TOLERANCIAS

As estruturas metalicas deverdo ser fabricadas obedecendo prioritariamente as
tolerancias indicadas nos desenhos de fabricacdo, bem como as apreseniadas

nesta especificagao.

17.4. TESTES DE ESTANQUEIDADE

Deverad ser realizados testes nas redes de dleo diesel e nos tanques de
combustivel e agua, sempre obedecendc a pratica da boa engenharia e
recomendagdes descritas na NBR 11352 “Compartimento e acessérios estangues

de embarcagtes — Verificagdo da estanqueidade”,
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17.5. CERTIFICADOS E DOCUMENTQOS

Cabera ao construtor, entregar a embarcagdo devidamente certificada ou
classificada, conforme previsio nas Normas da Autoridade Maritima Brasileira
(NORMAM/02) status GCeriificados Provisorios. Ceriificados condicionais nédo
deverdo ser aceitos. Na ocasido da entrega da embarcacgio, serdo emitidos e
fornecidos ao armador (Administracdo publica) em original e copia, os seguintes

ceriificados e documentos.

CERTIFICADOS / DOCUMENTQOS RESPONSAVEL EMISSOR
- Cartdo de Tripulacip de seguranca CHAQOC - Capitania dos Portos
- Certificado de Seguranga da Navegacéo Entidade Cettificadora ou SG
- Certificado Nacional de Borda Livre Entidade Certificadora ou SC
- Cetificado de Arqueacgac Entidade Certificadora ou SC
- Relatoric de Vistaria Inicial em Seco e Fiutuando Entidade Certificadora ou SC
- Licenga de Construgio Entidade Cerlificadora cu SC
- Termo de entrega e aceifagéo Estaleiro Construtor
- Recibo de sua Quitagao — Nota Fiscal Estalgiro Caonstrutor

Legenda: SC — Sociedade Classiicadera

» Documentos a serem entregues pelo Estalsiro Construtor ao Armador /
Administragdo Pulblica

Por ocasidc da conclusdo da obra, o estaleiro construtor devera entregar ao
armador/administracdo piblica a coletdnea de planos e documentos técnicos
relacionados abaixo impressos em 4 (quatro) vias e 01 via em midia eletrdnica
com extensao PDF ou DWG. Os planos e documentos necessarios a obtengao da
licenga de consirucao deverdo consiar o carimbo de aprovacdo da Entidade
Certificadora ou SC.

- Plano de Arranjo Geral, Luzes de Navegacao e Capacidades;

- Piano de Seguranca;
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- Plano de Linhas;

- Plano de Perfil Estrutural;

- Plano de Segéo Mestra;

- Estrutural dos Conveses;

- Estrutural do jazente dos motores;

- Memorial Descritivo (Normam02);

- Tabela de Curvas Hidrostaticas, Cruzadas e Bonjean;
- Reiatdrio da prova de inclinacao;

- Estudo de Estabilidade e Folheto de Trim;
- Calculo de Borda-Livre;

- Célculo de Arqueacao;

- Balango de cargas elétricas;

- Diagrama Unifilar Elétrico;

- Diagrama de redes e tubulagdes: rede de dlec hidraulico, rede de 6leo diesel,

redes de agua, redes de esgoio (aguas negras e cinzas),
- Expansédo do Chapeamenio;
- Arranjo das Aberturas do Gasco e Suspiras;
- Arranjo da Praga de Maquinas;
- Arranjo do sistema de amairagao e fundeio;
- Marcas de calado e Marcas de Borda Livre;
- Plano de pintura;

- Plane de Soldagem e Especificagdo do procedimento de soldagem-EPS.

s Manuais técnicos
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Todos 0s manuais técnicos, dentre outros, os do motor principal, motor
auxiliar e geradores, bombas, ar condicionados, equipamentos de convés
deverdao ser entregues a0 armador/administragdo publica no momento da
entrega da embarcacao.

18. ENTREGA DA EMBARCAGAO

Na ocasido da entrega da embarcagac, o estaleiro construtor devera fornecer
a administragao publica/armador/contratante, todos os documentos relacionados

no item 17.5, em nome do armadar conforme definido em contrato.

Deverdo ainda ser observadces 0s niveis dos reservatorios de dleo, lubrificantes
e demais fluidos dos equipamentos de acordo com o fabricante, e completo

abastecimento das caixas de agua.

A entfrega da embarcacio se dara no Estaleiro Construtor, salvo acordo futuro.

18.1. GARANTIA

A garantia minima prevista no contrato de construgio sera de 12 {doze) meses
apds a entrega da embarcagao, abrangendo todos os servigos e materiais

fornecidos pelo estaleiro construtor, salvo avarias relacionados ao mal uso.

Demais itens como motores € equipamenios seguirdo a cobertura dos

fabricantes, ao final do prazo, a cobertura é formalmente transferida ac armador.

Guardado ainda o prazo minimo de garantia de obras pubiicas preservado pelo
Cadigo Civil Brasiieiro.
19. OBSERVACOES

informacbes adicionais podem ser obtidas através do projeto que segue anexo.
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20. ILUSTRACOES

Unidade Bdsica de Smide Fluvial - UBS

Vista de Perfil a Boreste pela Proa

Vista de Perfil a Boreste pela Popa
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Vista de Perfil a Borestie

Vista de Popa
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